
ౙ   CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES

⬜   Estructura Interna de alta gestión Térmica.
⬜   Exterior de Aluminio no tóxico y resistente a la corrosión.
⬜   Superficie lisa que facilita su limpieza y capacidad de lavado.
⬜   Sin Hardware expuesto según las regulaciones de la FDA.
⬜   Certificación para su trabajo en Alimentos: UL, DLC, NSF.

ౙ   CARACTERÍSTICAS OPCIONALES
⬜   Controlador Regulable, Driver 1-10V / Control Inalámbrico Zigbee.
⬜   Sensor de Movimiento Integrado.
⬜   Accesorio de Reflector tipo Panal para reducir el deslumbramiento.
⬜   Versión Adicional Disponible: índice Cromático Ra>90.

ౙ   CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

MODELO
POTENCIA 

NOMINAL (W)
VOLTAJE (V)

EFICIENCIA 
LUMINOSA 

(Lm/W)

FLUJO LUMINOSO 
(Lm)

CRI
TEMP. COLOR 

(K)
ÁNGULO 
DE LUZ

DIMENSIONES

ND-F103 60W 7800 ± 600 Ø360x180mm 
(4.2kg)

ND-F103 100W 13000 ± 1000 Ø420x206mm 
(5.5kg)

ND-F103 150W 19500 ± 1500 Ø420x206mm 
(5.5kg)

ND-F103 200W 26000 ± 2000 Ø420x206mm 
(5.5kg)

3000K,
4000K,
5000K,
6000K

ILUMINACIÓN INDUSTRIAL

⬜   BLANCO

⬜   Ideal para Iluminación de Plantas de Procesamiento de Alimentos,
       Procesamiento de Harina, Azúcar, Almidón, etc.

Ra>80
60°,
110°

130 ± 10
AC100-277V

50-60Hz

ND-
F103
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